VIDA OLCULERI

METRIK VIDA (Sayis1 54) ....... e -1 0,3-32 mm/Admm
PARMAK VIDA (Sayisi 43) .......ocvvvninnnnnn. : 50-7/8 Adim/Ing
MODUL VIDA (Sayis1 31) ........... IV e 0,3-12 mm.

PUNTA OLCULERI VE MOTOR GUCU

PUNTA MILI CAPT ..ottt 60 mm.
PUNTA KURSU ..o : 150 mm.
"PUNTA. MILI IC KONIGI .........ccocovvviiinn, : MK 4

MOTOR GUCU .. ..o e, - 7,5 KW.
AGIRLIKLARI (Net) ..........c..c....... : 2600-2730-2860-3000 Kg.

OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)

4 AYAKLI AYARLI AYNA (425 ¢ — 475 6) ..o,
3 AYAKLI AMERIKAN AYNASI (300 ¢ — 330 8) .......ooovvv..
HAREKETLI ARAYATAGT .........ccooon... [RTSTTOTUTOURRRRTRRR .
BILYALL PUNTA oo e

NORMAL DONANIMI
(Ucretsiz verilir)

1 FIRDONDU AYNASI ...... s
2 PUNTA ... O OO UR PPN
1 PUNTA KOVANL oot
15 DEGISTIRME CARKLARI ..........cocoviiiieeiiaaieeeieees i,
1 SOGUTMA SUYU DONANIMI (Komple) ......ooooveiveeeeeiiiiii,
1-41i KALEMLIK ......... PO SRR

1 GRESYAGI POMPAST ................. B T
1 YAG POMPAST ..ooooiiiiiiiiie e,
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(2) TA 21 TIPI TORNA TEZGAHI

ANA OLQULERI
PUNTA YURSEKRLIGI ..........ccccovvviiiil, : 210 mm.
PUNTALAR ARAST ... : 100-1500-2000-2500 mm.
KIZAK UZERINDEN BAGLANACAK IS CAPT. .. : 420 mm.
SUPORT UZERINDEN BAGLANACAK ISCAPI... : 200 mm.
ARA KOPRUSUZ BAGLANACAK IS CAPT ... : 620 mm.
ARA YATAGIN ALABILECFEGI IS cAPT ......... : 10-140 mm.
KALEM KESITI (en cok) .......cooovvvviii : 25X25 mm.

i$ MILI OLCULERI

IS MILI DELIK CAPL ..............oocivviiiii. : 50 mm.
1§ MILE I¢ KONIGL ...oovoovvveeeer e, . MKS$

1$ MILI KAFA KONISL ..o . NOS

iS MILI DONME SAYISI (Kademe 1,4) ......... : 12

IS MILI DONME SAYISI ....... e ;o 16-716 da/d

ILERLEME SAYILARI

ILERLEME SAYILARI (Boyuna ve Enine) : 33
BOYUNA ILERLEME .................. e : 03,06-1,23 mm/d.
ENINE ILERLEME ..........ccooveiiiiiiii, 1 0,023-0,48 mm/d.

VIDA OLCULERI

METRIK VIDA (Sayist 54) ... : 0,3-32 mm/Admm
PARMAK VIDA (Sayist 42)  ............... : 50-7/8 Adim/Inc
MOMUL VIDA (Sayist 31)  ..ooooivenil. : 0,3-12 mm.
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PUNTA: OLCULERI VE MOTOR GUCU

PUNTA MILI CAPL oo e, : 60 mm.
PUNTA KURSU  .ooioininnnens ORI : 150 mm.
PUNTA. MILI I¢ KONIGL ...cooooiiiien TR MK 4

MOTOR GUCT o oveiveie e : 1,5 KW.
AGIRLIKLAR (Net) ..oocovirroairnion: . 2600-2730-2860-3000 Kg.

OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)

4 AYAKLI AYARLI AYNA (375 ¢ — 425 6) .oooiiiiiiinneinnnns
3 AYAKLI AMERIKAN AYNASI (225 ¢ — 275 #) .ooooeeennnns -
HAREKETLI ARAYATAGT oot e
SABIT ARAYATAGL ooeoveetiieee sttt .
BILYALT PUNTA  ooooeeeeeeeee e e et .

NORMAL DONANIMI (Ucretsiz verilir)

1 FIRDONDU AYNASL  ...oooiiiiiiiiiiiiiamaeaani e ST
D PUNTA oottt
1 PUNTA KOVANT  .oiiiiiiiiiiei et e e e
15 DEGISTIRME CARKLART ......coooiiiiiiiiainiiniees
1 SOGUTMA SUYU DONANIMI (Komple) SUTROTOUUTT U
1-4 LU KALEMLIK ...ooiiiiiiiiie et
1 ANAHTAR TARIMI ....oooiiiinminniirmieeaaesonaoianinnree s
1 GRESYAGI POMPAST ........ccooennnn. UUUUUUUPPURNTRROTOS o
T YAG POMPAST ..ottt ettt

22

VIl — TURKIYEDE IMAL EDILEN TEZGAHLARIN
SPESIFIKASYONLARI

1 — TORNA TEZGAHLARI

a — M.K.E.K. tarafindan FRITZ - WERNER. lisans1 ile imél
edilen tezgihlar

(1) TA 24 TiPi TORNA TEZGAHI

ANA OLCULERI

PUNTA YUKSEKLIGI - ...... SO UTEUUT TR OP : 240 mm.
PUNTALAR ARASI  ....ooooiiiinnnns : 1000-1500-2000-2500 mm. -
KIZAK UZERINDEN BAGLANACAK I$ CAPI : 480 mm.
SUPORT UZERINDEN BAGLANACAK IS CAPI : 250 mm.
ARA KOPRUSUZ BAGLANACAK IS CAPT ... : 660 mm.
ARA YATAGIN ALABILECEGI I3 CAPT ......... : 10-140 mm.
KALEM KESITI (en cok) ........ SUUUTRRRURRRR : 25X25 mm.

i$ MIL{ OLCULERI

IS MILI DELIK GAPL ...ocooviiinieiineeenenns . 50 mm.
IS MILI IC RONIGI ... : MK 6
I$ MILI KAFA KONIST ..o, . NO 6

S MILI DONME SAYISI (Kademe 1,4) ............ :. 12

1S MILi DONME SAYIST ............ RUTRTT : 162710 d/d

ILERLEME SAYILARI

ILERLEME SAYILARI (Boyuna ve enine) ... : 33
BOYUNA ILERLEME ... oo, . 0,06-1,23 mm/d.
EINE ILERLEME ... : 0,023-0,48 mm/d.
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rine ulagilmamasmdan dogacak boslugu doldurmalidir. Bunun igin
M.K.E.K. tarafindan gerekli yatirim projeleri siiratle hazirlanmal ve
ayn1 zamanda yatirim kararmi sekillendirecek ve iretim teknolojisi-
nin gelismesine katkida bulunacak dizayn sorunlarini c¢Gzebilecek se-
kilde tegkilatlanmaldir.

2 — Yerli imalatin belli siire dis rekabete kars: korunmasi esas-
tir. Koruma ile ilgili tedbirler Giimriik Duvarlar: acisindan katma
protokolla sinirlanmis oldugundan kredi ve Finansman kolayliklar:
6n plana gecmelidir. Diger bir deyisle imalitei firmalar, bu kolaylhk-
lardan selektif olarak dogrudan dogruya yararlanmaldirlar,

3 — Teknolojik sicramaya esas tegkil edecek olan niimerik ve
program kontrollu tezgahlarin imaldtma gecilmelidir. Bu gecis ayni
zamanda, hassas isleme tezgéhlary, otomatik kontrol cihazlri, elek-
tronik alet ve cihazlar, lgme aletleri v.b. gibi tamamlayici sanayi ke-
simlerinin de kurulmasimna sebep teskil edecektir, Niimerik ve prog-
ram kontrollu tezgdhlarin imaline gecilmesi, yogun bir A +G faali-
veti gerektirdiginden, konunun baslangigta TBTAK tarafindan yii-
riittiilmesi uygun olacaktir.

4 — Dizayn kabiliyeti isteyen, el emegi cok olan, seri imal tek-
nigine girmiyen Universal ve bilyiik tezgih imaldtma baslanmahdir.
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(3) TA 18 TiPi TORNA TEZGAHI
ANA OLCULERI
PUNTA YUKSEKLIGL ..., : 500-1000-1500 mm.
PUNTALAR ARAST ........................... : 180 mm.
KIZAK UZERINDEN BAGLANACAK IS CAPT : 360 mm.
SUPORT UZERINDEN BAGLANACAK IS

CAPT e, : 190 mm.
ARA YATAGIN ALABILCEGI IS CAPI ... : 10-140 mm.
KALEM KESITI (En ¢ok) .oooooviiiniin ., : 20X20 mm.

IS MILI OLCULERI

IS MILI DELIK CAPT ... : 30 mm.
I§ MILI IC KONIGL oo, . MK 5

IS MILI RAFA RONIST ... ... :NO 5
IS MILI DONME SAYISI (Kademe 14) ...... 112

IS MILI DONME SAYIST ..., 1 22,4-1000

ILERLEME SAYILARI

ILERLEME SAYILARI (Boyuna ve enine) ... : 33
BOYUNA ILERLME ..o : 0,06-1,23 mm/d.
ENINE ILERLEME .........ooiiiiii, : 0,023-0,48 mm/d.

VIDA OLCULERI

METRIK VIDA (Sayist 54) ..oooovvvveerneiin. vt 0,3-32 mm/Adim
PARMAK VIDA (Sayis142) ...................... : 50-7/8 Adim/Inc
MODUL VIDA (Sayis1 31) ......... .............. : 0,3-12 mm,
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PUNTA OLCULERI VE MOTOR GUCU

PUNTA MILI CAPI .......cooveriennnnn, SUU 50 mm.
PUNTA RURSU i : 110 mm,
PUNTA MILI IC KONIGL ... : MK 3
MOTOR GUCU i 4 Kw.
AGIRLIKLARI (Net

OZEL D
4 AYAKLI AYARLI

) e e 1000-1400-1600 Kg.

ONANIMI (Ayrica iicretle verilﬁ*)
AYNA (325 8 ~—3T5 #) covviiiiiiiiiiinnennes

2 AYAKLI AMERIKAN AYNASI (175 ¢ — 225 2) ....ovvinininnn
HAREKETLI ARAYATAGTL ...oiiiiiiiiiiiiiii i RUTOI
SABIT ARAYATAGI ...... PR

BILYALI PUNTA

...............................................................

NORMAL DONANIMI (Ucretsiz verilir)

1 FIRDONDU AYNAST oottt
2 PUNTA ST PN

1 PUNTA KOVANI

15 DEGISTIRME CARKLARI
1 SOGUTMA SUYU DONANIMI (Komple)
1 -4 li KALEMLIK
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.................................................
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.........................................................

.......................................................

...............................................................

Yatirm mali iireten makina ve techizat imalat sektdrleri icinde en
bilylik énemi takim tezgéhlar: boliimii tasimaktadir. Bu nedenle ta-
kim tezgihlar: imalat dal sanayilesmenin bir gostergesi kabul edil-
melidir. ‘ ' S -

Ancak unutulmamahdirki sanayilesme bir biitlindiir. Belirli dal-
larda elde edilecek kismi gelismelerle sanayilesme olugumunun ger-
ceklestirilmesi beklenemez. Bu bakimdan bu boliimde de sanayileg-
menin gerektirdigi tedbir ve tavsiyeler konusunda evvelce odamizca
yapilan Makina Imalat Sanayii Talep Projeksiyonlar1 ve Oncelikleri
adli caligmada ongdriilen hususlarin tekrar hatirlatilmasinda  fay-

da gorillmektedir (1).

Bununla beraber takim tezgahlar: iiretiminde saglanmasi ge-.
rekli gelismeyi hizlandiric1 6zel tedbirler asagida giralanngtir,

1 — Yurt ici talebin bilyiikligii takim tezgihlar: imaldtinm re-
kabet giiciinde ekonomik birimlerde ele almmasmi imkéin dahiline
sokmaktadir. Bu durum kurulu tesislerin gerek i¢ pazarda, gerekse

‘dis pazarda satig yapma imkénla,rlm tanmmlar,

Bu nedenle !

a — Oncelikle meveut kuruluglarin talebin nitelik ve niceligine
uygun olarak belli bir siire icinde genisleme yatirimlarina yénelme-
leri tesvik edilmeli, ve bu yatirmmlarm gerceklestirilmesi icin gerekli
tedbir alimmalhidir.

b — Ruruluslarin yatirim programlari, Kamu Kit Kaynaklari-
nin tahsisi yoniinden de degerlendirilirken talebin nitelik ve niceligi
gbz 6niinde bulundurulmali ve imaldt programlarmdaki girigimler &n-
lenmelidir. Bbylece hem kuruluslarda maliyetler agisindan tasarruf-
lar saglanacak, ayni zamanda ihtisaslagmanm temeli atilims olacak-
tir.

¢ — Yeni kuruluslar acisindan konu, mevcut kuruluslarla en-
tegrasyon seklinde ele alinmali ve bu yolla degerlendirme yapilma-
Tidar,

d — Maddenin 6nceki béliimlerindeki hususlar gerceklesmedigi
taktirde, halen takim tezgihi imaldt¢is1 durumunda olan MAKINA
KIMYA ENDUSTRISI KURUMU, hedef alnan firetim biiyiikliikle-

(1) Bak : Gériigler ve raporlar Makina Miihendisleri Odasi 1971 Sayfa : 52
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den, geligmis iilkelerin lizerinde yogun calisma yaptiklari bir arag
olarak goriinmektedir. Bu gériiniis gelismis iilkelerde basit olan Uni-
versal tezgah imalini etkilemekte, iiretim yavag yavas geri kalmig il-
kelere dogru kaymaktadir.

Feza caligmalar ile birlikte ortaya cikan yeni ydntemler, bélii-
miin basinda sdzii edilen talag kaldirma ve kalipta sekil verme gibi
konvansiyonel metodlar yerine girerek, takim tezgdhlarmmin karak-
teristiklerinde dnemli sigramalar dogurabilecek niteliktedir. Bu yeni
yontemlere Ornek olarak Lasen, Kimyasal ve Elektro Erozyon v.b.
verilebilir.

2 — Tiirkiye'deki gelisme ve Egilimler :

Yurdumuzda imil edilen takim tezgihlarmin Universal tezgih-
lar oldugu bilinmektedir, Yakin gelecekte tezgdh imalatglarimizin
Tirkiye’nin kalkmmasina hizli etkide bulunabilecek yari otomatik

ve otomatik tezgidhlar: imal etme egilimi g&ziikmemektedir, Bu durum,
Kalkinma gereklerine uygun diigsmemektedir.

Tiirkiye de Takim tezgdhlarmm kullanildig: alanlar gzoniine
alindiginda, bu iinitelerin artik, diinya 6lgiilerinde olmamakla bera-
ber, nispeten biiyiik kapasiteli ve seri imalft sartlari gézoniine ah-
narak kuruldugu goriilecektir. Bu durumun gerektirdigi takim tez-
géhlari, cok agik olarak bilinmektedirki, Universal tezgihlar yerine,
yar1 otomatik ve otomatik tezgfhlar alacaktir.

3 — Uretim Projeksiyonlar: :

Talep tahminlerinin biiytikliglinden de anlasilabilecegi gibi, ta-
kim tezgéhlar: potansiyel bir iiretim alamdir. Meveut iinitelerin dii-
siik kapasitede caligmakta olmalar1 Sniimiizdeki yillar talebinin ko-
laylikla kargilanabilecegi kanisini uyandirmakta ise de, talebin ya-
pisinda olusacak degisikliklere bu giinkii teknolojik yap1 ile cevap
vermek miimkiin gézitkmemektedir. Ciinkii, daha evvelde belirtil-
digi gibi, bugiin belirli lisansa dayanan Universal tezgihlarm talep
icindeki pay1 giin gectikce azalacak ve yerini yar1 otomatik, otomatik
ve Ozel maksath tezgdhlara birakacaktir. Bunun geregi ise bu konu-
da teknoloji yaratan bir arastirma, gelistirme ve &zel amaclara yéne-
lik dizayn hizmetlerinin organize bir gekilde saglanmasidir.

VI — TEDBIR VE TAVSIYELER

Hergeyden Once yatirim mali iireten makina - techizat imalit
sektérleri her yonden gelismenin ve sanayilesmenin esas glictidiir.
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b — BIMAK tarafindan MACAR. lisans: ile im4l edilen torna
tezgahlar

E — 400 TIPI TORNA TEZGAHLARI

ANA OLCULERI

Punta arasi mesafesi 1000 mm 1500 mm
Agirlig 1400 kg 1600 kg
Banko iistiinde aldig: is cap: 415 mm

Araba iistiinde aldig is cap1 222 mm

Ara parca iginde aldigi is capt 600 mm

Ayna Oniinde ara parcanm uzunlugu 130 mm

Banko genisligi 320 mm

IS MILI OLCULERIL

Fener mili deligi cap1 - 40 mm
Fener mili Mors konigi, No. 5
Fener mili devir adedi (12 muhtelif) 33,56 - 1500 d/d

ILERLEME SAYILARI

Uzunlamasina, (81 muhtelif) 0,0125-6 mm/d
Emine (81 muhtelif) 0,0062 -3 mm/d
VIDA OLCULERI
Metrik (81 muhtelif) 0,062 - 30 mm
Whitworth (81 muhtelif) 240 - 1/2 dis/par.
Modiil (81 muhtelif) 0,062 -30 M
Diametral Pig (81 muhtelif) 240-1/2DP
Elektrik motoru 55 kW

i
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TEZGAHLA VERILEN AKSAM

1 Dortli ayna ¢ 400 mm 1 Firdéndii aynasi ¢ 240 mm
1 Amerikan aynasi flansi 2 Sabit punta ‘

1 Seyyar linet ¢ 80 mm ' 1 Rediiksyon duyu

1 Sabit liinet ¢ 100 mm 1 Dortlii uzunlamasina stop
1 Sogutma techizat: tertibat:

1 Ampulsiiz aydimlatma lambasi 1 Yaglama pompasi

1 Tk. degistirme diglisi 1 Yagdanhk

2 Bakim talimatnamesi

ILAVE UCRETLE VERILEBILECEK AKSAM

Amerikan aynasi Konik tornalama tertibati
~Déner punta Vida saati
Hidrolik kopya tertibati
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Bu mal gruplar: arasinda -bagta da belirtilen metod ve varsayim-
larla takim tezgihlari talebide bulunmustur(1).

2 — Talep Projeksiyonlar1 :

Adi gecen calismadan da goriilecegi gibi bu yolla hesaplanan ta-
kim tezgahlar: talebi 3. Bes Yillik Plan Dfnemi i¢in 5,4 milyar TL.
dir. Bu rakam’a takim tezgihlarmnm yam sira, calismanin baginda da
belirtildigi gibi, presler ve imalatla ilgili 6zel takim ve kaliplar ile el
aletleri dahildir. Bu durum dikkate alindiginda regrasyonla bulunan
3,5 milyar TL. lik talep seviyesi, direkt metotla elde edilen 5,4 milyar
ik talep tahmininin gercekei bir rakam olarak ahnab11ecegm1 dog-
rulamaktadir.

Yatirimlarda kullanilan takim tezghhlarimin niteligi iizerinde
durulacak olursa cok biiyiik bir kismmin yari otomatik, otomatik,
piimerik ve program kontrollu tezgéhlar oldugu gériilir. Bu tip tez-
gahlarm halen tamami yurt dismdan ithal edilmektedir. :

V — URETIM OLANAKLARI VE GELISMELER

1 — Diinyadaki Gelisme Egilimi :

Boliim 1 de s6zii edildigi gibi bu giine kadar kesici uglarla talas
kaldirma metoduna gbre veya kaliplarda sekil verme yoluyla bi¢im-
lendirmede kullanilan tezgihlar, takim tezgéhlari olarak isimlendi-
rilmislerdir. Bu yontemle imaldtm k&keni cok eskilere uzanmakta-
dir. Sanayi devrimi ile beraber adi gecen tezgahlarm hem fonksiyon-
lar1 hem de kabiliyetleri 6nemli gelismeler gostermistir. Gelismelerin
en onemli vasfi, gok kalemli daha az maksath ve fakat {iretimi daha
cok olan tezgih imili seklinde ortaya cikmustir.

Ikinci Diinya savasi sirasinda ve daha sonralari diger dallarda
meydana gelen teknolojik gelismeler bu dali da etkilemistir. Btki-
lenmenin en acik drnegini elektronik sanayiinde olan gelismeler ver-
mistir. Bu gelisme ile takim tezgihlarmdaki kumanda tertibatlar:
elektronik devrelerle yapilmaya baslamis ve niimerik kontrollu tez-
gahlarla program kontrollu tezgihlar imél edilmigtir. Bu tezgahlar
hem ig gilclinii azaltma, hem de {iretim miktari arttirma kabiliye-
tini haiz olduklari icin, ayrica otomasyona gecme imkam verdiklerin-

(1) Daha ayrntih bilgi Makina Miihendisleri Odas1 tarafindan yaymnlanan« Ma-
kina Imalat Sanayii talep projeksiyonlar: ve dncelikleriy adli raporda mev-
cuttur.
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bulundurulmas: miimkiin olabilmektedir. Bunlardan birincisi yatirim-
larmn sektérler arasi degisimi, digeri sekttrlerdeki yatirim kaliplari-
rin degisimidir. Bdylece, bir yandan, potansiyel talep etkileri te yan-
dan teknolojik degisiklikler hesaplara alinabilmektedir.

Yontemin uygulanisi sirasinda yapilan islemler, diigiince ve var-
saymmlar ayrintili bir sekilde agagida tamtimistir.

1) Ilk asamada iiretken sektérlerde meydana gelen iiretim ar-
tiglar1 ile yatirimlar arasindaki iliskiler bulunmustur. Diger bir degis-
le sektorel firetim - Yatirim iligkileri tesbit edilmistir.

2) Bundan sonra ayni dénemde gerceklestirilen projelerden ha-
reketle yatirimlar igindeki makina ve techizat paylar: ve bunlara ait
kat sayilari elde edilmistir.

3) Uclincli agamada bu makina ve teghizatln sektorii karakte-
rize edebilecek projelerde yiizde ne kadarmin yerli ne kadarinin ithal
oldugu saptanmistir.

4) Ikinci Plan donemini kapsayan bu calismalar sonunda elde
edilen rakamlar, gerceklesmis taleple karsilastinlarak, kat sayilarin
ve metodolojinin dogrulgu saptanmistir.

5) Elde edilen bu katsayilar, iiciincii plan dénemine ait tah-
minlere uygulanmadan 6nce 1970 Agustos devaliiasyonunun etkileri
ile artan ithal fiyatlar: ve buna paralel yerli iiretimde meydana gelen
fiyat artislarinin katsayilar iizerinde yapacagl degisiklikler hesap-
lamip yeni katsayilar bulunmustur.

6) Bundan sonraki calismalar iigiineii plan d6neminin (1973 -
1977 arasinda 5 yil) Makina ve techizat talebini tahmin etmeye yonel-
mistir. Yukarida belirtilen sekilde ilk olarak cesitli sekdtorlerde ya-
pmlmis tiretim tahminleri veri alinmis, tesbit edilen iiretim/yatirim kat-
sayilar: uygulanarak {iiclincli plan doneminde ele alinan sektorlere
yapllacak tahmini yatirim hacmi elde edilmistir.

7) Aym sekilde elde edilen yatirimlara makina techizat bat-
sayilar1 uygulanarak makina techizat talebi bulunmustur.

8) Sektdrel ayrmtida bulunan makina donatim talep miktar-
larmin mal gruplarina dagilim ve sektérde kullanis oranlarn igin

miimkiin oldugu kadar ¢ok sayida ve her bir sektdrii karakterize
eden projeler incelenmistir.
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¢ — TEZSAN tarafindan CEKOSLAVAK lisansi ile im4l edilen
torna tezgahlari '

SN 40, SN 45, SN 50 TiPi TORNA TEZGAHLARI

ANA OLCULERI
SN 40 SN 45 SN 50
Kizaklar iizerinde islenebilecek ¢cap 400 450 500 mm.,
Punta agikhigr ... 750-100-1500-2000
Suport {izerinde islenebilecek cap 220 270 270 mm.
Koprii gikarilmak suretiyle islene-
nebilecek ¢ap ...oiiiiiii. 600 650 700 mm
Kepenkli ayna Oniinde koprii  ge-
nishgi .o e 230 mm.
Gévde genigligi ........................ 450 mm,
En buyiik takim kesidi ............ 32x20 mm,
IS MILI OLCULERI

) ' Herbiri 12
Is mili devir sayilari: Kademe sayisi ...... kademeli d/d.
Devir sayis1 araligi: I c1 seri ............... 45x2000 iki seri

Il ciseri ...l 22x1000 d/d.
Is mili deligi: Boylu boyunca ............... 48 mm.
Is mili i¢ konidi .......c..cooevviivianiniin., 6 - Mors.
Is mili burnu, CSN 20 1011%e gére ......... 170 mm.

PUNTA OLCULERI

Gezer punta kovani capt ...l 70 mm.
Gezer punta kovani i¢ konigi ............... 5 Mors.
Gezer punta kovani hareket miktart ...... 180 mm,
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ILERLEME SAYILARI

Enine suport hareket miktar1 ............... 300
Ust suportun hareket miktarr ............ 140
Suport ileriemeleri: kademe sayisi: boyu-

na ve enine ...l e 38
Boyuna hareket araligi: Is milinden

tahrikli ........ e e eas JOTT 0,05—0,8

karsiik fizerinden ....................... 0,65—6,4

Enine hareket araligi: boyuna hareketteki
degerinin yarist .........ccoeiiiiiiiinnnn,

VIDA ADIMLARI

29 tane metrik vida, adm ............ e 0,05—40
35 tane whitworth vida parmakta dis sa-

VISL i e 80—1
26 tane modiil vida, modiiller icin ...... v 02520

31 tane diametral pitrh vida, capin beher
ingi 1g1n dl§ SayISt  ...... vesEvieiEeeee 212
Ana mil ¢ap1 x adima  .......... U 40x6
MOTOR GUCU VE AGIRLIGI

Motor giich  ......cocveviiiviiiniiiieeen 4
Motor devir sayisi ..........coevivienninn.. 1410

Normal teghizatiyla birlikte tezgahmn takribi agirlifi
Punta acikhgt 750 1000 1500

SN 40 ...... 1500 1550 1600
SN 45 ... 1545 1595 1695
SN 80 ... 1565 1615 1715
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mim.

o

mm./dev. H
mm./dev.

mm.

d/d.

2000 mm.

1750 Kg. P
1795 »

1815 »

TABLO : 6

TAKIM TEZGAHLARI YURT iCI TALEPLERI
(Program, Gergeklesen ve Tahminler)

Cari Fiyatlarla

YILLAR (Milyon TL.)
1967 1424
1968 221,2
1969 131,3
1970 - 279,9
1971 454,5
1972 500,0
1973 552,0
1974 627,4
1975 702,8
1976 778,2
1977 853,6

IIT Beg Yillik
Plan toplamm : 3.514,6

Not : 1978 - 77 yillar: basit trent analizi ile (Y=T5,4 K+24,2) hesaplanmigtir.
Bu denklemde K ; 1967 — 1 kabulii ile yillari, Y ise Milyon TL. cinsinden
takim tezgéhlan talebini géstermektedir. Bu denklemde programlardaki
takum tezgahlar: tasnifi esas alinmigtir. Presler el aletleri, kesici ve delici
uglar gbz Oniline alinmamagtir.

b. Dogrudan dogruya Tahmin Yontemi :

(Direct Estimating Approoch)

Bu yontemle, belli bir dénemde (1) ortaya cikan sonuglarin
degerlendirilmesi baska bir degisle, Yatirim - Talep (2) iliskile-
rinin analizi esas alinarak, gelecekteki Yatirim Talep kaliplarimin
nasil degisecegi tahmin edilmektedir.

Gelecege ait tahminler yiiriitiilirken, herbir sekttrdeki yatirim
kalibinin ayri ayri incelenmesi ve iki yo6nlii bir gelismenin géz oniinde

(1) Bu caligmada ikinci plan d6nemi (1967 - 72)
{2) Talep sbzcligli, bu ¢aligma kapsamindaki manllar igin kullamlmaktadir.
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Bu firmada iki agizh anahtar ve yildiz anahtarlarin disinda pense,
kargaburun ve tornavida da imal edilmektedir.

5 — Digerleri

Biitiin bunlarin diginda, kamu kuruluslar: kendi ihtiyaglar: olan
takim ve el aletlerini resim ve numune vererek piyasada im4l ettir-
mektedirler.

'Bu koldaki firmalarin 1970 yilindaki sermayesi, cirosu, isci sa-
vis1, mithendis sayis1 ve kapal yiiz dlgiimleri TABLO 5 de verilmig~
tir.

TABLO : 5
* Sermaye Ciro . ) ] ,
Firma Milyon Milyon 1§91 Miihendis Kapah

Kodu TL TL. Sayis1 Sayisi Saha (M2)
A : 14 34 241 7 4.800
B 3 7 175 3 3.000
G 8 65 2 2.200

1,7 ‘
b 15 - 160 5 4500
TOPLAM 40 42,1 - 671 17 14.500

IV — TALEP TAHMINLERI
1 — Tahmin Yontemleri :

Gelecek ylllarda takim tezgdhlari, presler, Marangoz Makinalari
ve el aletlerine olacak talep arastirtirken birbirini tamamliyacak ni-
telikte baghea iki yontem uygulanmistir.

a. Regrasyon Analizi :

Regrasyon analizine gére talep tahminleri TABLO 6 da verilmig-
tir. ,

* A ve B Firmas: kesici takim C ve D firmas: el aletleri imal etmektedir.

##  TFirma 1970 yiinin8. ayinda faaliyete gectifinden buradaki rakam 4 ayhk
ciroyu gistermektedir.

##+  Tirma 1971 yilinda faaliyete gectiginden 1970 yilinda cirosu yoktur.

12

— FREZE TEZGAHLARI

Bu konuda halen yalmz M.K.E.K.’u FRITZ WERNER Lisansi ile
imaldt yapmaktadir.

a — FD 1 ve FD 0 TIPi DIK FREZE TEZGAHLARI

ANA OLCULERI FD1 FDO
IS MASASI OLCUSU ............... 1660X225 mm. 710X225 mm.
iS MASASININ BOYUNA HARE-
KETT (Otomatik)  .....oooooveeenn. 580 mm. 400 mm.
iS MASASININ ENINE HARE-
KETI (Otomatik) ........ooceeeeenns 220 mm. 220 mm.
IS MASASININ DUSEY HA.REKE
TL (BElle) oo 370 mm. 370 mm.
T-KANALLARI SAYI VE GBE-
NISLIKLERI ............ e 3X14 mm. 3X14 mm.
T - KANALLARI ARASL ............ 45 mm. 45 mm.
IS MILI KOVANI ASAGI YUKARI
HARERETT .. ..., 0 mm. %0 mm.
IS MILiI IC KONIGI NORM NU-
MARASL e IS0 40 ISO 40
DEVIR SAYILARIL, ILERLEME,
GUC VE AGIRLIKLARI FD I Do
1S MILI DEVIR SAYILARI (Sa- _
VISL 8) i 56-1400 d/d.  56-1400 d/d.
DEVIR KADEME SAYISI ......... 1,6

BOYUNA ILERLEME (Saywist 9) 11.2-180 mm/d. 11,2-180 mm/d.
ENINE ILERLEME (Sayis1 9) ... 11.2-180 mm/d. 11,2-180 mm/d.

ILERLEME KADEME SAYISI ... 14 1,4
MOTOR GUCU i, 3 Kw. 2,2 Kw.
TREZGAH AGIRLIGT ... ... 1450 Kg. 1400 Kg.
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OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)

UNIVERSAL DIVIZOR (Punta yiiksekligi 100
1113 ¢4 30 U :
UNIVERSAL DIVIZOR AYNASI (3 Ayakh) ... :
CAIRESEL: TABLA (Capt 250 mm.) ............ :
MERKEZLEME MENGENESI (Sikma caplan
TB-B0 ML) :
IS BAGLAMA MENGENESI (Agiz aciklign 100
ML) i e D

NORMAL DONANIMI

(Ueretsiz verilir) UNIVERSAL FREZE
YAG POMPASIT .................. MAILAFALARI
GRES POMPASI ............ (Ucretle verilir)
KOMPLE ANAHTAR TAKI- DIKKONI 40X16X30 mm.
ML i DIKKONI 40X22X40 mm.
AYNI YONLU FREZELEME = DIKKONI 40X27X66 mm.
APARATI ...................o. DIKKONI 40X32X60 mm.

30

DIKKONILI TAKMA

£

bir ¢ok malzemelerin bu arada kesici takimlarin yerli olarak imali
diisiiniilmiuigtiir. “

1 — Makina Takim Endiistrisi

1957 yiinda kurulan Makina Takim Endiistrisi A.S, 1960 yilm-
da faaliyete gegmistir. Ilk yillarda MAY lisans: ile sadece matkap
ucu imil eden firma halen asagidaki takimlar1 imil etmektedir.

~— Matkap Uclan

— Kilavuz ve Paftalar

- Freze Bicaklar:

- Rayhalar

— Ahsap Icin cesitli tip testereler
— Metal igin cesitli tip testereler
— Punta Matkaplan

— Freze Testereleri

— Vida Acma Taraklar:

— Tornavida uclar

— Torna ve Keski kalemleri

Firma faaliyet sahasmdaki Tiirkiye'nin kesici takim ihtiyacim
tamamen kargilamaktadir. Ayrica Almanya ve Amerika’ya matkap

‘ucu ihrac edilmektedir .

2 — Ege Sanayii A.S.

Bu gruptaki firmalardan Ege Sanayii A.S. 1966 yiinda kurul-
mugtur. Firmada her cesit ege, torpii ve demir testere lAmas: iméal
edilmekte bu konulardaki yurt ihtiyaci karsilandiktan baska Avru-
pa ve Amerikadaki gesitli {ilkelere ihracat yapilmaktadir. '

3 — Izeltas

Izeltas Firmas: 1968 yilinda Izmir'de kurulmus ve 1970 yilmda
faaliyete gecmistir. Firmada cesitli tiplerde el aletleri imal edilmek-
ledir. Bunlar cesitli élglilerde tek ve iki agizh anahtarlar, yildiz anah-
tarlar, v.b. dir ‘

4 — Altag | L ;
Altas Firmas1 Istanbul’da kurulmusg olup 1971 yilinda faaliyete

gecmigtir. Firmada «Gedore lisansi» ile el aletleri imal edilmektedir.

11



Marangoz makinalar: imaldti yapan firmalardan ancak bir kag
adedinde miihendis bulunmakta, digerlerinde miihendis istihdam edil-
memektedir.

Im4l edilen tezgdhlar hemen hemen tamamen yerli malzemeden
yapiimaktadir. Ancak bilyali yatak v.b. gibi ithal mal malzeme kul-
lanilmaktadir.

Tmal edilen Marangoz makinalar1 genellikle kaliteli olup evsaf
ve fiyat bakimindan dis piyasa ile rekabet edebilecek durumdadir.
Bu yiizden diganidan ithaldt yapilmadig: gibi ufak capta ihracat ya-
pilmaktadir.

. Bu konuda imalit yapan Istanbul, Izmir ve Bursa’daki 8 firma-
‘da inceleme yapilmis olup, Bu firmalarin Sermayesi, cirosu, is¢i sa-
yis1, mithendis sayisi, kapali saha yiizélclimii ve 1970 yilinda imal
ettikleri tezgAh miktarlar1 TABLO 4 de verilmistir,

TABLO : 4
Ser- ci L N X Imadl
Firma maye Miim Isci Miihendis Kapah edilen
Kodu Milyon T{on Sayis Sayis Saha (M2) Tezgah
TL :
. sSayisi
A 3,03 3,74 85 1 3,800 484
B 15 2,0 30 — 600 250
C 2,5 1,16 30 1 600 .
D 1,45 1,87 47 — 500 368
B 2,5 1,9 45 — 440 410
F 05 | 054 16 — 100 100
G 2,5 1,2 24 i 600 240
H 10,0 6,0 100 — 2.600 800
'} Toplam 23,98 18,41 - 82 2 9.240 2.892

d. Kesici Takimlar ve El Aletleri

Tiirkiye de 1950 yilindan sonra dig ticarette uygulanan liberas-
yon neticesinde déviz rezervleri kisa zamanda erimig ve 1954 yium-
dan sonra Tiirk Ekonomisi dar bogaza girmistir. Doviz sikitis1 1957
yilinda had safhaya varmis ve disaridan ithal edilmesi gereken bir
cok malzeme ithal edilemez duruma gelmistir. Bunun neticesi olarak

10

b — FY 1 ve FY 0 TiPl YATIK FREZE TEZGAHLARI

ANA OLCULERI FY 1 FY 0

IS MASASI OLCUSU  .......oeeeee. 1000X225 mm. 760X225 mm.
IS MASASININ BOYUNA HARE-
KETI (Otomatik) ..................... 560 mm. 400 mam.
IS MASASININ ENINE HAREKE-
Ti (Otomatik) ............ o e il T 220 mm.
IS MASASININ DU$EY HAREKE~
TI (Elle) o, 370 mm. 370 mm.
T-KANALLARI SAYI VE GE-
NISLIKLERI ........................... 3X14 mm. 3X14 mm.
T-KANALLLARI ARASI ......... 45 mm. 45 mm.
KARSIYATAK TASIYICISI ILE )
GOVDE KIZAGI ARASL ............ 500 mm. 500 mm.
IS MiLI IC KONIGI NORM NU-
MARASL ISO 40 ISO 40
DXEVIR, SAYILARI, ILERLEME,

GUC ve AGIRLIKLARI FY 1 FY 0
IS MILI DEVIR SAYILARI (Sa- 56-1400 d/d. 56-1400 d/d.
VI 8) i s -
DEVIR KADEME SAYISI ... 1,6 1,6

BOYUNA ILERLEME (Sayis1 9) 11,2-180 mm/d. 11,2-130 min/d.
ENINE ILERLEME (Sayis1 9) 11,2-180 mm/d. 11,2-180 mm/d.

ILERLEME KADEME SAYISI ... 1,4 1,4
MOTOR GUCU ... i, 3 Kw. 2,2 Kw.
TEZGAH AGIRLIGI ... 1400 Kg. 1350 Kg.
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OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)
UNIVERSAL DIVIZOR (Punta yiikseklig: 100

UNIVERSAL DIVIZOR AYNASI (3 ayakh) ...... :
DAIRESEL TABLA (Cap1 250 mm.) ............... :
ISBAGLAMA MENGENESI (Agiz acikhig 100
24 ¢4 10 T :
MERKEZLEME MENGENESI (S]kma caplan
6-50 MM.) .o :

NORMAL DONANIMI
(Ucretsiz verilir)
YAG POMPASI  .......... et
KOMPLE ANAHTAR TAKIMI ............
FREZE MALAFASI GEZER YATAGI
(2 adet) oo, BUSTT
KARSI YATAK TASIYICIST ...............
AYNI YONLU FREZELEME APARATIT

DIKKONILI UZUN
MALAFALARX
‘(Ucretle verilir)

(Vals ve form frezeler icin)

DIKKONILI TAKMA
UNIVERSAL FREZE

MALAFALARI DIKKONI 40X16X313 mm.
(Ucretle verilir) DIKKONI 40X22X315 mm.
DIKKONI 40X16X30 mm. DIKKONI 40X22X400 mm.
DIKKONI 40X22X40 mm. DIKKONI 40X27X315 mm.
DIKKONI 40X27X60 mm. DIKKONI 40X27X400 mm.
DIKKRONI 40X32X60 mm. DIKKONI 40X27X400 mm.
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Bu sebeple bilhassa &zel sektdrde firma tarafindan im4l edilen ek-
santrik presler cok kullanidmaktadir. Imal edilen tezga.hlamn yerli
imalat oram %95 tir. (%' 5 civarinda olan ithdl mallar1 bilyali ya-
tak v.b. gibi parcalardir. V

2 — Faik Saglar Firmasi

1934 yilinda kurulmus olan Faik Saglar Firmasi ise bilhassa
Hidrolik presler bunun yanmnda Bakir Silindirleri ve Demir c¢ekme
silindirleri imal etmektedir. Bu Firma tarafindan im4l edilen tezgih-
larinda takriben % 95 i yerlidir. Bu Firmanin imal ettigi tezgéhlar-
dan bilhassa hidrolik Aliminyum presleri piyasada cok tutulmustur.

3 — Harun Cam Firmas: ‘

Bu firma 1932 yilinda kurulmus olup, muhtelif tipte presler ve
bakir hadde silindirleri imal etmektedir. Firmanin im4l ettigi tezgdh-
larmm da (% 95 yerlidir,

Bahsi gecen ii¢ firmanin, sermayesi, cirosu, is¢i sayisi, mithendis

sayisi, kapal saha yiizblelimii ile 1970 yilinda im4l ettikleri tezgéh-
larin miktar1 TABLO 3 te verilmigtir.

TABLO : 3

Ser- ‘ ' Imal

Firma | maye nglirg isci | Mithendis | Kapah edilen
Kotu | milyon | MHyOR | o, o Sayist Saha (M2) | Tezgih
TL. TL. , saysl

A 3,5 0,9 15 1 1300 25

B 55 16 17 2 950 25

c 10 1,5 32 — 1250 32

Toplam 19 4 64 3 3500 82

¢. Marangoz Makinalar:

Tiirkiye de en yaygm tezgdh imalati Marangoz Makinalar ima-
Jatidir. Bu konudaki imalat yurt sathina yayilmig olup hemen hemen
her sehirde Marangoz Makinalar: imalati yapilmaktadir,

Bu konuda imalat yapan firmalardan bazilar1 gelismis ve birer
fabrika haline gelmis olmakla beraber bir ¢ogu kiiciik atélyeler ha-
lindedir. Geligsmis olanlardan bazilari sehir disinda modern fabrika-
larda imaldt yapmaktadir. Gelismemis olanlar ise genellikle sehir icin-
de kiiciik atdlyelere sikisip kalmiglardir,



gihlar yoéniinden Tiirkiye'de biiyiik bir atil kapasite mevecuttur. Im4l
edilen Universal tezgihlarin Tiirk piyasasina siiriilmesi bir noktada
atil kapasiteyi arttirmaktan oteye gidemiyecektir.

Bu giin bir ¢ok gelismig iilke Universal tezgdh imilini terket-
mig ve bu tip tezgahlar yerine niimerik ve program kontrollu tezgih
imiline gecmistir. Bu iilkeler Universil tezgih ihtiyaglarmi gelis-
mekte olan Ulkelerden temin etmektedirler. Ancak, Ispanya, ve Yu-
goslavya gibi {ilkeler halen bu tip tezgihlarin pazarmi ellerinde tut-
mak cabasmdadirlar. Bu sebeple bizim, gelismis iilkelere tezgih ih-
ra¢ etmemiz oldukca gii¢ olmakla beraber imkansiz degildir.

Gelismis iilkelerde ve bizim de girmis bulundugumuz ortak pazar
igindeki iilkelerde miihendislik hizmetleri bize nazaran c¢ok pahali-
dir. Bu sebeple gelismis iilkelerde seri imalita konu clmayan, mithen-
dislik hizmetlerinin yogun oldugu tzel ve bityiik tip tezgéhlar ¢ok pa-
haliya mal clmaktadir. Bu tip tezgdhlar imaline gecilerek ihracaat
olanaklar1 saglanabilir. Bu ig igin giiglii bir konstriiksiyon biirosu-
nun kurulmas: yeterli olacaktir. Bu biiro tarafindan konstriikte edi-
len tezgéh parcalarmin piyasada atil bekleyen tezgihlarda yaptiril-

mas1 suretiyle hem atil kapasite degerlendirilecek hem de bir ¢ok

konstriiktdor makina miihendisinin yetismesi saglanacaktir.
b. Presler (Hidrolik ve Eksantrik)

Hidrolik ve Eksantrik pres imil eden kuruluslar genellikle si-
parig iizerine is yapan birer attlye halindedir. Bu atélyelerde Hidro-
lik ve Eksantrik presler, Bakir hadde silindirleri, Demir Cekme si-
lindirleri, Aliminyum presleri gibi 6zel tezgdhlar imal edilmektedir.

Bu firmalardan belli bash {i¢ tanesi {izerinde inceleme yapilmig-
tar.

1 — Nusret Cam Firmas:

Nusret Cam Firmasi 1944 yilinda kurulmus olup o zamandan bu
vana makina ve tezgdh imaldt: ile ugragmaktadir. Atélye tevsii edil-
mekte olup 1972 yilinda yeni tesislerine gegecektir. Firmada 450 ton’a
kadar Eksantrik presler, cesitli giyotin makaslar, Bakir hadde si-
lindirleri imal edilmektedir. Bilhassa eksantrik pres ve giyotin sag
makaslar: imalatinda gtvdeler dékiim yerine kalin gemi saglarindan
kaynak konstritksiyonu olarak imil edilmekte ve Avrupadaki ben-
zerlerine, gére giimriik v.s. de diisiiniiliirse, ucuza mal olmaktadir.

8

C — FU1 ve FUO TIPI UNIVERSAL FREZE TEZGAH-
LARI

ANA OLCULERI FU1 - FUO
IS MASAST .oooiiviviiieieen, e 1600X225 mm. 750X225 mm.
iS MASASININ BOYUNA HARE-
KETI (Otomatik) .............oo.... : 500 mm. 460 mm.
IS MASASININ ENINE HAREKE- '
TI (Otomatik) ............ e 220 mm. 220 mm.
IS MASASININ DUSEY HAREKE-
TL (Blle) oo 370 mam. 370 mm.
IS MASASININ IKI YONDE DON-
ME ACISL oo, 45° 45°
T-KANALLARI SAYI VE GENIS-
LIKLERT ..., SUUUUN 3X14 nom. 3X14 mm.
T - KANALLARI ARASI i, 45 mm. 45 mm.
KARSIYATAK TASIVICISI ILE
GOVDE KIZAGI ARASI ............ 500 mm. 500 mm.
I$ MILI I¢ KONIGI NORM NU-
MARAST ..., et aeeaanen ISO 40 ISO 40
DEVIR SAYILARI iLERLEME

GUC VE AGIRLIKLARI FU1 FUO
IS MILI DEVIR SAYILARI (Say:-
SL 8) it 56-1400d/d.  56-1400 d/d.
DEVIR KADEME ’SAYISI ............ 16 1,6

BOYUNA ILERLEME (Sayis1 9) 11,2-180 mm/d. 11,2-180 mm/d.
ENINE ILERLEME (Sayist 9) ... 11,2-180 mm/d. 11,2-180 mm/d.

HERLEM.E KADEME SAYIST ... 1,4 1,4
MOTOR GUCU ..o, 3 Kw 2,2 Kw.

TEZGAH AGIRLIGI .................. 1450 Kg 1600 Kg.
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OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)

UNIVERSAL DIVIZOR (Punta Yitksekligi 100 mm)
UNIVERSAL DIVIZOR AYNASI (Ug ayakl)
DIK FREZE BASLIGT e e,
DATRESEL TABLA (Capt 250 M.} .......o.ooveveieireeieeeenn,
1S " BAGLAMA MENGENESI (AZiz agikhgi 100 mm.) ..............
MERKEZLEME MENGENESI (Sikma caplar1 6 -50 mm.)

DHKONILI UZUN FREZE
MALAFALARI
(Ucretler verilir)
DIRKKONI  40X16X315 mm.
DIKKONI 40X22X315 mm. - MI
DIKKONI 40X22X400 mm.
DIKKONi  40X27X315 mm.

NORMAL DONANIDH,
(Ucretsiz verilir)
YAG POMPASL ........ooeevnen.

...................................

FREZE MALAFASI GEZER
YATAGL (2 adet)

..............

DIKKONI  40X27X400 mm. KARSIYATAK TASIYICI ...
DIKKONI 40X32X400 mm. ~ ES YONLU FREZELEME
e G APARATI

B L ]

DIKKONILI TAXKMA FREZE MALAFALARI
’ (Ucretle vemllr)
(Anahtarlariyla beraber)
DIKKONI 40X16X30 mm. ............
DIKKONI 40X22X40 mm. ............
DIKKONI 40X27X60 mm. ............
DIKKONI 40X32X60 mm. ............
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KOMPLE ANAHTAR TAKI-

o)

Istanbul ve Izmir gibi, dagilmis olup, bolgedeki kiigiik sanayinin ihti-
yaclarmi karsiliyacak cesitte tezgdh imalati yapmaktadirlar.

Yukarida s6zii edilen 4 firma da 1970 yiinda imél edilen tezgah-
larm miktar: TABLO 1 de verilmistir.

TABLO : 1
Mat Tezgahi
Torna Freze Planya ap
Tezgahi Tezgahi Tezgahi
o Siintunlu Masa Tipi
. 383 18 12 88 71A

Bu dort firmanin, Sermayesi, Cirosu, isci sayisi, Miithendis sa-
yis1 ve kapali saha yiizdlglimleri TABLO 2 de verilmistir.

TABLO : 2

Firma Sermaye Ciro isci Miihendis Kapal
. Kodu M,i,l{m 1‘%{?“ Sayisi Sayis1 Saha (M2)
A 12,5 7,5 85 5 3.500
B 24 85 112 10 6,500
ol 35 11 100 6 12.000
5 2 1,3 40 Tl 600
TOPLAM 3,5 28,3 337 22 22.600

1938 lerde % 80 - 85 yerli olarak kendi dizaynimiz olan torna
tezgéhlar: imal edilirken, 1968 lerde ancak % 50 - 60 yerli olarak, li-
sans anlagmalar1 ile torna tezgdhlar: imlatina baslanmistir.

ImaAl edilen torna tezgihlari 1 ild 2,5 metre arasinda degisen
Universal Tezgéhlar olup, genellikle bakim ve onarim islerinde kul-
lanilabilecek cok maksath tezgdhlardir. Bir ¢cok Fonksiyonlar: yap-
malar1 istendiginden pahalidirlar. Aslinda Tirkiye Piyasasi bu tip
tezgahlarla doymus haldedir. Bir ¢ok atolyelerde Universal tezgih-
lar yilin belirli zamanlarinda calismakta ve bu zaman iginde de tez-
gihlarin ancak bir kac &zelliginden istifade edilmekte diger &zellik-
lerinden istifade edilmemektedir. Bu sebeple bilhassa Universal tez-

1



Bu arada 1964 yilinda baslanan ve 1967 yilinda, bitirilen dékiim-

hane yatinm sayesinde birgok ddkiim igleri yaninda tezgih givde-
lerinin dékiilmesi de saglanmigtir. ‘

Halen bu fabrikada imal edilen, Torna, Freze, Planya ve Mat-
kap tezgihlarinda yerli imal oram % 80 dir.

2 — Bimak (Birlesik Makina Sanayii A.§.)

Makina Kimya Endiistrisi Kurumunun bu tesebbiisiinden sonra
iiniversal torna tezgahlarmin ithali kisitlanmistir, Bunun fizerine tez-
gih ithalatcis: olan iic firma birleserek 1967 yilinda Bimak’t kurmus-
Jardir. Firma 1968 yilinda Macar lisansi ile 1 ve 1,5 metrelik torna
tezgahlarmi imil etmeye baslamigtir. 1971 yilinda Ingiliz ELLIOT
firmasiyla lisans anlagsmasi yapan firma 1972 yiinda 2,5 metrelik
Universal Elliot torna tezgahlarmi imal etmeye baslayacaktir. Tor-
na tezgihi dismda Freze, Planya ve taslama tezgéhlar imaldtida
programa alinmistir. Halen % 55 mertebesinde olan yerli imaldt ora-
n1 yapilan tevsi ile 1972 sonunda % 75’e gikacaktir.

3 — Tezsan (Takim Tezgihlar1 Sanayii A.S.)

Bu arada yine tezgah ithalatcisi olan bir grup Tezsan1 kurmus-
tur. 1969 yilinda faaliyete gegei firma Cekoslavak lisansi ile 1 ile 2
metrelik Torna Tezgihlarmin imalitina baglamistir. Bildhare 1971
yilinda Matkap tezgdhi imAline de gecilmigtir. Halen 1% 50 - 60 ara-
sinda, olan yerli imal oram yapilmakta olan tevsi ile 1972 sonunda
%, 80’e cikacaktir.

4 — Ahmet Par

Kiiciik bir atdlye olmasma ragman yilda 20 civarmda torna tez-
gahi imal eden Ahmet Par Firmasi 1948 yilinda kurulmus olup Tor-
na Tezgihi imAlinin yani sira rediiktdr ve Makina imaldt: ile ugras-
maktadir. Firma tarafindan imél edilen torna tezgdhlarinm % 901
yerli olup Izmir Piyasasmda tutulmustur. '

5 — Digerleri
Bunlarm disinda Torna Tezgihi, Planya Tezgihi, Demir Tes-
tere tezgahi, Taslama tezgdh ve Bilhassa matkap tezg imil eden

bir cok kurulus vardir. Ancak bu Kuruluglar genellikle kiiciik atolye-
ler halindedir ve bir cogunda miihendis istihdam edilmemektedir.

negin Gaziantep, Adana, Antalya, Kayseri, Bursa, Eskigehir, Ankara,

6

3 — PLANYA TEZGAHLARI

Bu konuda halen yalmz MK.EXK.’u FRITZ WERNER lisansi
ile imalat yapmaktadir. ,

PY 600 TiPi PLANYA TEZGAHI

ANA OLCULERI

ISMASAST .ot : 600X340 mm.
IS MASASI ENINE HAREKETI (Otomatik) : 640 mm.

IS MASASI DUSEY HAREKETL ... : 840 mm.
KOC ALT KENARI ILE MASA UST YUZE-.

ZEYI ARASI (En az - en ¢ok) .....oooeeins 1 85- 430 mm.
HIDROMEKANIK ILERLEME ............... : 0,30 mm/d.
T - KANALLARI SAYISI VE GENISLIGI : 9X16 mm. ’
T-KANALLARTI ARAST .....ooiiiiiiiniininn : 110 mm.
MOTOR GUCU oo e b 4 Rw.
AGIRLIGT oottt eee e feee.. 1 1670 Kg.

NORMAL DONANIMI
(Ucretsiz verilir)

1 YAG POMPAST ........coooiiinn, B
1TARIM ANAHTARI ..o

OZEL DONANIMI
(Ayrica ticretle verilir)

MENGENE  ooiiiiereree it iiananesnenns
(Ag1z acikligl) 250 mm.

KOC HAREKETI

EN BUYUK KURS oo rerniiaineesds & 625 mum,
KURS SAYISL ..o vad e 12,56 - 140 Kuls/d
KADEME SAYIST s : 8

KURS AYAR ALANI ... : 300 mm.
SUPORT DUSEY HAREKET ..........c.o..n : 150 mm.
SUPORTUN SA:GA SOLA DONME AQISI N 90°

RALEM TUTUCUSUNUN HER IKI TARA-

FA HAREKETL i : 15°

KALEM KESITI (en cok) .....ooovvinnns s : 20X306 mm.
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4 — MATKAP TEZGAHLARI

a — MEK.EK. tarafindan FRITZ - WERNER hsanm ile imal
edilen tezgahlar

(1) MS 23 TiPl SUTUNLU MATKAP TEZGAHI

IS MILI OZELLIKLERI
DELME KAPASITEST ... 23 mm. .
DELME DERINLIGT ............... e 0-120 mm. /
ISMILIICRONOGT ... : MK 2
DEVIR SAYISI ARALIGIT ... : 1 90-1250 d/d.
- DEVIR SAYISI ARALIGI II ............... B . 250-3550 d/d.
IS MASASI GLOULERI |
IS BAGLAMA YUZEYI ...................... : 250X320 mm.
DUSEY HAREKET SAHAST ............. © 0-605 mm.
T-KANALLARI SAYISI ..o : 2
T-KANALLARI GENISLIGI ... e : 18 mm.
KAIDE OLCULERI
IS BAGLAMA YUZEYI (Eni, Boyu) ......... : 390X400 mm.
KAREKTERISTIK OLCULER
SUTUN CGAPT oo : 125 mm.
is MiLi VE SUTUN ARASINDAKI MESAFE ... : 300 mm.
IS MILI VE IS MASASI ARASINDAKI MESA—
FE (MIN) oo i : 145 mm.
IS MILI VE IS MASASI ARASINDAKI MESA-
FE (Max) .o ; %50 mm. ,
IS MILI VE KAIDE ARASINDAKI MESAFE - 1200 mm. 6
MOTOR GUCU oo : 1,1-1,8 Kw.
AGIRLIGI ..o : 460 Kg.

NORMAL DONANIMI
(Ucretsiz verilir)
1 GRES YAGI POMPASI OZEL DONANIMI
1 TAKIM ANAHTARI ......... (Ayrica iicretle verilir)
1V KAYIS KASNAGI ......... MANDREN ... : 3-16 mm.
V RAYIST ...
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hilecek, 50 adet torna tezgihi imal edilmis ve ders araci olarak Sa-
nat Enstitiilerinde kullanilmistir.

Bu tarihlerde kesici takim imaldti da &nemle iizerinde durulan
bir konu olmugtur. Bu arada sanat enstitiilerinde, Makina Ximya
Endiistrisi Kurumu'nda ve Devlet Demiryollar1 Eskisehir Fabrika-
larmda, gesitli kesici takimlarmda yapildigimi  hatirlatmak yerinde
olacaktrr. : ‘

2 — Meveut Durum :\

Birinci Bes Yilhik Kalkinma Plani doneminde Yatirmm Mallarina
olan ihtiyacm Ozellikle Takim Tezgéhlar: talebinin yurt ici iiretime
olanak saglamasi, yurdumuzda Takim Tezgihlari Endiistrisine ge-
cisi saglamistir.

Mevcut durum asagidaki sira dahilinde teker teker incelenmisg-
tir.

— Takim Tezgahlar: ve donanim

— Presler (Hidrolik ve Eksantrik)

— Marangoz Makinalar:

- Kesici Takmmlar ve El Aletleri.

a. Takim Tezgzihla,m ve donanmmi :

1864 Yilindan bu yana takim tezgihlari imalati miinferit ca-
lismalardan kurumsal calismalara dogru yénelmistir.

Bu yo6nlenme keyfiyeti ortaya ciddi Kuruluslar glkarmmtn' Bu
Kuruluglar asagida sira ile incelenmistir.

1 — Makina Kimya Endiistrisi Kurumu

Makina Kimya Endiistrisi Kurumu Takim Tezgahlar: imaline
Top Fabrikasinda baglamstir. 1938 yilinda top imal etmek iizere ku-
rulan Top Fabrikasi, Toplarin Amerikan yardmindan temin edilme-
si neticesinde, atil kalmis ve piyasaya ufak tefek isler yapan bir fab-
rika haline gelmistir. Planli dénemin baslamas: iizerinde bu fabrika-
da tezgdh imali diigiiniilmiis ve Fritz Werner Firmasi ile bir lisans
anlagmasi yapilmistir.

1964 yilinda yatirima baglanmig ve 1965 yilinda kiigitk bir kapa-
site ile tezghh imAline gecilmigtir. Fabrikanin tam kapasite ile tezgih
imal edebilmesi igin gerekli tezgh yatirimlar: 1968 yilma kadar de-
vam etmigtir,



11 — SANAYILESMEDEKI YERI VE ONEMI

Calismanmn boliimlerini teskil eden Takim Tezgihlar:, Presler,
Marangoz Makinalar:, Takim ve El Aletlerinin sanayilesmedeki yeri
ve Onemi cok yonlii ve genis bir sekilde incelenebilir.

Calismada asagidaki baglica noktalara ozetle deginilmigtir.

1 — Sanayilesme hedeflerine varmada planlanan yatirim miktar- -

lar: icinde bu alan belirli bir agirhk tagimaktadir. Bu agirhk Makina
Miihendisleri odasinca daha Snce yapilan bir aragtirmaya gore igiin-
cii plan donemi igin hesaplanan toplam makina techizat yatiriminin
Y 13'ti gibi 6nemli bir orandadir (2).

2 — Bu Mal Gruplarmm, dogrudan dogruya, sanayilesmenin en
belirgin gostergesi olarak kabul edilen, «Makina yapan makinalars
dan olmasi kanaatimizee en 6nemli noktalardan biridir.

3 — Insan giicii kullaniminda bu mal gruplarinm imalati, diisey
ve yatay etkilerinin ¢ok genis olusu nedeniyle, biiyiik bir istihdam
etkisi yaratmaktadir. Bu konuda Snemli bir noktada kendi icindeki
is glicii kullamminda kalifiye is¢i kullanimini hizlandirmasidir.

4 — Aym zamanda bu mal gruplarmin, teknik egitimin temel
egitim araclarindan biri oldugunu da dnemie = kaydetmek yerinde
olacaktir.

I — TURKIYE’DEKI GELISMELER VE MEVCUT DURUM
1 — Tiirkiye'deki Geligmeler :

s

Yurdumuzda Takim Tezgihlar: imaldt1 diisiincesi yeni ortaya
cikmis bir diistince degildir. Ikinci Diinya harbinden Snce ve har-
bin sikintidar icinde, o devirde mevecut sanayi kuruluglarmnn ihti-
yaglarmi karsilamak igin miinferit de olsa takim tezgahlan imal
edildigi bilinmektedir. Bu arada Erkek Teknik Ogretmen Okulunun,
temrin anlaminda da olsa takim tezgéhlar1 imaline cahgtigi bir va-
kiadir. Bu climleden olmak iizere ilk seri imaldt denemesi daha 1938
lerde Bursa Sanat Enstitiisii tarafindan yapimig ve deneme olarak
vapilan ilk torna tezgihmin bagarili sonug vermesi fizerine aym Sa-
nat Enstitiisii tarafindan o giiniin sartlarina gére seri imaldt sayila-

(2) Szl edilen yatimmin tutarh 5,4 milyar TL. dir. (Ma&iina Miihendisleri
Odas1 «Makina Imalat Sanayii talep projeksiyonlari ve Oncelikleris.)

(2) MM 16 TIPI MASA TiPi MATKAP TEZGAHI
IS MiLI OZELLIKLERI

DELME KAPASITEST  ...ooooiioiiieiiiiiinnen . 16 mm.

DELME DERINLIGI ... : 0-120 mm.

IS MILI IC KONIGT ..., : MK 2

DEVIR SAYISI ARALIGI T .......... SUUTUTRTT : 112-200 d/d

DEVIR SAYISI ARALIGI I ......ocooeeiiinnnn. . 224-4000 d/d
KARAKTERISTIK OLCULER

SUTUN CAPL oo : 90 mm.

IS MASASININ I$ BAGLAMA YUZEYI (Eni,

BOYU) 1 360X420 mm.

iS MILI VE SUTUN ARASINDAKI MESAFE ... :

IS MILI VE IS MASASI ARASINDAKI MESA- 280 mm.

FE (MIN) oot : 150 mm.

IS MILI VE IS TABLASI ARASINDAKI MESA-

FE (MX) ©ooeeeeeeiee oo : 450 mm.

NORMAL DONANIMI (Ucretsiz verilir)
1 TAKIM ANAHTARI ...
1 GRESYAGI POMPAST ........coocovieennnen.
1 VEKAYIS KASNAGT ...,

1V RAYIST .o e, e,
OZEL DONANIMI (Ayrica iicretle verilir)
| MANDREN  ..oovooeeeoe e, 9-16 mm
MOTOR GUCU ... 0.7-1,1 Kw
AGIRLIGT oo : 220 Kg.
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b — TEZSAN tarafindan CEKOSLAVAK lisans: ile imal edi-
len tezgahlar : !

VS 32 TiPi SUTUNLU MATKAP TEZGAHI
i$ MIiLI OZELLIKLERI

DELME KAPASITEST . e, : 32 mm.

DELME DERINLIGL ......ccccooceiiiiiinnns S : 200 mm.
IS MILI IC RONIGT ..., reereaens : MK 4
DEVIR SAYISI KADEME SAYISI ............... : 9
D‘EViR SAYISI ARALIGI ...... e : 56-2240 d/d
IS MILINDEKI MAKSIMUM MOMENT ......... IR 800 kg cm
I$ MiLiNIN MAKSIMUM BASINCI ....... el © ~ 800 kg
IS MASASI OLCULERI
‘Ig BAGLAMA YUZEYI (Yatay) .................. : 400X316 mm.
(Diigey) oo : 200X510 mm.
DUSEY HAREKET SAHASI ... ...occocviiiininnnn, : 0 -650 mm.
- KAIDE OLCULER} |

IS BAGLAMA YUZEYI ..o, : 400X500 mm.

KAREKTER-ISTiK OLCULERI
SUTUN CAPI ..., : 140 mm.
IS MILI VE SUTUN ARASINDAKI MESAFE : 280 mm.
IS MILI VE IS MASASI ARASINDAKI MESA-
FE (MIN) i e : 210 mm.
IS MILI IS MASASI ARASINDAKI MESAFE
Max)y ... R : 650 mm.
MOTOR GUCU ..o : 2,2 Kw
AGIRLIGT .o, : 635 Kg.
38

Y GIRIS

«Bu gahigmada ana amac¢ ve kapsami; Yatirim mallarinin bir bg-
Himiinii teskil eden talas kaldirmali ve talagsiz imal usullerini kulla-
nan tezgahlarla bu tezgdhlarin kezici takimlarm ve el aletlerinin yurt
iginde imalatinin sorunlari, muhtemel gelisme yoOnlerini incelemek ve
uygulanabilir teklif ve tavsiyelerde bulunmaktir.

Konu incelenirken agsagidaki imalat gruplar: ele alinmigtir.

a — Takim tezgahlar ve donanmimlar:
b — Presler (Hidrolik ve Eksantrik)
¢ — Marangoz makinalar:

d — Kesici takimlar ve el aletleri.

Bu gruplar secilirken ve ¢alisma yiirtiiliirken agagidaki diiglince
ve varsayimmlardan hareket edilmigtir.

1 — Yurdumuzda imali meveut olanlar ele alimmigtir.

2 — Yurdumuzda Makina Park: olarak yukaridaki mal gruplari-
mn cok sayida ve cesittte olmasinin yakin gelecekte biiyiik giicliikler
ortaya gikaracag: disliniilmiistiir, Bu arada cesitli marka ve tiplerin
ortaya cikarmig oldugu giigliikler dolayisi ile yedek parca sorunu, ye-
nilemede ortaya c¢ikabilecek birlestirme ve standartlagtirma giiclitk-
leri ve benzerleri sayilabilir.

3 — Yurt iginde imal edilmekte olan tezgih tiplerinin, gelismis
{ilkelerde ilgi alanii kaybetmekte oldugu ve bu nedenle geri kalmis iil-
keler icin kendi capinda rekabet imkéni saglayan bir alanda oldugu
Alislintilmiigtiir.

4 — Miihendislik ve dizayn yapma yetenegini, dar ve fakat derin
bir gekilde gelistirilen tenknolojik sigrama (1) alternatiflerini veren

dallardan birinin takim teézgihlari sanayii oldugu g6z Oniinde tutul-
mugtur.

(1) Takum tezgéhlarn imalatinda teknolojik sigrama liniversal tezgéhlardan,
otomatik, niimerik ve program kontrollu tezghhlara gecig anlagilmalidir.
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